DOTARI SPECIFICE
m  Ghidare stabila pe 2 coloane

plastice
Selector turatie

Flansa lagar robusta din aluminiu turnat imbracat in plastic
Cleste de fixare intarit si slefuit pentru rotatia perfecta a sculelor
Dispozitiv blocare ax pentru schimbarea simpla a frezelor
Foarte bune pentru frezat materiale termosensibile si mase

= Pornirea si oprirea masinii fara a lua mana de pe manere

OFE 738

Of E 1229
Signal

Talpa din aluminiu turnat, cu acoperire pentru alunecare usoara

Ghidaj paralel
Perii carbune auto-stop

Posibilitate de conectare la aspiratie externa

Of E 1812

Freza verticala de 710 W
cu bloc electronic

Freza verticala de 1200 W
cu bloc electronic

Freza verticala de 1800 W
cu bloc electronic

OFE 738 Of E 1229 Signal Of E 1812
Caracteristici speciale
= Ceas de masura pentru reglarea [
de precizie a adancimii de frezare
cu o aproximatie de 0,1 mm
= Suport in 3 trepte pentru U U
preselectarea adancimii
de frezare
= Bloc electronic (VC) Vario- °
Constamatic
= Bloc electronic (VCT) Vario- U °
Tacho-Constamatic
= Protectie la suprasolicitare o
= Ghidaj paralel de precizie condus o °
pe prisme cu reglare de precizie
m Poate fi utilizata si cu sina de . J
ghidare 6.31250
= Fixare tip baionetda a motorului in J
unitatea de frezare
= Motorul poate antrena axuri J
flexibile
= Motorul poate fi utilizat stationar o
in suportul de frezat si gaurit 700
Date tehnice
inéltime max. cursa 50 mm 50 mm 80 mm
Turatie la mers in gol 10.000 - 27.000 rot/min 5.000 - 25.500 rot/min 8.000 - 22.000 rot/min
Consum nominal 710 W 1.200 W 1.800 W
Putere debitata 430 W 780 W 1.200 W
Turatie la sarcina nominala 19.500 rot/min 25.500 rot/min 22.000 rot/min
Deschidere cleste de fixare 8 mm 8 mm 12 mm
Greutate fara cablu electric 3 kg 3,4 kg 5,1 kg

Dotare standard

Tip
Cod

Ghidaj paralel, conector
aspiratie, cheie fixa

OFE 738
6.00738

Ceas de masura pentru reglaj

fin, ghidaj paralel cu reglaj fin,

conector aspiratie, cheie fixa

Of E 1229 Signal
6.01229

Ghidaj paralel cu reglaj fin,
conector aspiratie, cheie fixa

Of E 1812
6.01812




DOTARI SPECIFICE

= Flansa lagar robusta din aluminiu turnat imbracat in plastic
m  Cleste de fixare intérit si slefuit pentru rotatia perfecta a
sculelor

Bloc electronic (VC) Vario-Constamatic

Selector turatie

Perii de carbune auto-stop

Motor pentru utilizare stationara in suportul pentru frezat si
gaurit 700

= Poate antrena axuri flexibile

Clesti de fixare

Cod
pentru frezele verticale OFE 738, Of E 1229 Signal
si pentru motorul de frezat si slefuit FME 737
‘ Deschidere fixare 3 mm 6.31947
1/8" (3,18 mm) 6.31948
6 mm 6.31945
1/4" (6,35 mm) 6.31949
8 mm" 6.31946
pentru freza verticala Of E 1812 _ FME737
n Deschidere fixare 6 mm 6.31565 Motor de frezat si slefuit
1/4" (6,35 mm) 6.31566 de 710 W cu bloc electronic
8 mm 6.31567 FME 737
3/8" (9,53 mm) 6.31568
10 mm 6.31571 Date tehnice
12 mm" 6.31569 Turatie la mers in gol 10.000 - 27.000 rot/min
1/2" (12,7 mm) 6.31570 Consum nominal 710 W
" Dotare normal3 a frezei verticale Puterfe deb'tat_é - 430 W -
Turatie la sarcina nominala 19.500 rot/min
Deschidere prindere cleste de fixare 8 mm
. Greutate fara cablu electric 1,4 kg
Accesorii
pentru freza verticalad Of E 1812 e el ) 2 @l (e
Cod
Piesa de legatura
cuax @ 12 mm 6.31574
si filet M 12 x 1
pentru freze cu filet interior M 12 x 1
Stift ghidaj circular 6.31573
se monteaza pe una din barele ghidajului
paralel al frezei pentru frezarea de santuri
circulare si alte lucrari similare
: Flansa de copiere
0 pentru frezat de inscriptii s.a.
dupa un sablon fixat pe piesa de lucru
@17 mm 6.31575
@ 24 mm 6.31576
@ 27 mm 6.31577
@30 mm 6.31578
@ 40 mm 6.31579
Tip FME 737
Cod 6.00737




Frezele cu doua taisuri prezentate mai jos nu se pot utiliza pentru Freze
frezare cu mana libera cu motorul frezei verticale OFE 738 sau cu cuax @8 mm
motorul de frezat si slefuit FME 737.

Varianta" @ Lungime R Unghi Cod
! mm  utildmm  mm

Freze
cuax @8 mm Freze santV

HS (HSS) 11,0 14,0 60° 6.30957

Varianta" @ Lungime R  Unghi Cod @ HS (HSS) 14,0 18,0 90°  6.30958
mm  utila mm mm
HW (HM) 14,0 13,0 90° 6.30959
Freze sant
Freze de inscriptionat
HS (HSS) 3,0 6,0 6.30930
HS (HSS) 4,0 9,5 6.30931 HW (HM) 11,0 20,0 60° 6.31640
HS (HSS) 50 115 6.30932
HS (HSS) 6,0 16,0 6.30933
HS (HSS) 8,0 19,0 6.30934 Freze pentru imbinari
HS (HSS) 10,0 20,0 6.30935
HS (HSS) 12,0 200 6.30993 HS (HSS) 12,2 10,0 15° 6.30952
HS (HSS) 14,0 20,0 6.30994
HS (HSS) 16,0 20,0 6.30995
HS (HSS) 18,0 20,0 6.30996 Freze pentru imbinari cu pretaietor
HS (HSS) 20,0 20,0 SRR HS (HSS) 143 135 15°  6.30951
HW (HM) 3,0 11,0 BRI HW (HM) 14,3 135 15°  6.31649
HW (HM) 40 11,0 6.31631
HW (HM) 50 11,0 DD Freze de fatetat cu fus suport
HW (HM) 6,0 19,0 6.30937
HW (HM) 8,0 20,0 6.30938 HS (HSS) 238 16,0 45° 6.30953”
HW (HM) 10,0 20,0 6.30939 I )
HW (HM) 12,0 20,0 6.30940 in limita stocului
HW (HM) 14,0 20,0 6.31632 Freze de fatetat cu rulment
HW (HM) 16,0 20,0 6.30941 .
HW (HM) 180 200 P % HW (HM) 24,0 10,0 45°  6.31655
HW (HM) 20,0 20,0 6.30942
HW (HM) 22,0 25,0 6.31634 "
HW (HM) 24,0 100 6.31635 Freze pentru muchii cu rulment
HW (HM) 25,0 10,0 6.31636 g HW (HM) 12,7 254 6.31654
Freze canal

HS (HSS) 8,0 12,0 4,0 6.30943 Freze falt cu fus suport
HS (HSS) 12,7 9,0 6,35 6.30944
HW (HM) 9,5 7,0 4,75 6.31637 HS (HSS) 238 115 6.30954
HW (HM) 12,7 9,0 6,35 6.30947

Freze semi-canal cu fus suport Freze falt cu rulment

HS (HSS) 23,8 16,0 9,5 6.30955 g HW HM) 31,7 12,7 6.31653
Freze semi-canal cu rulment Freze de gaurit
HW (HM) 31,7 14,0 9,5 6.31638 I i HW (HM) 80 19,0 6.31656
HW (HM) 38,1 16,0 12,7 6.31639 et = /
Freze de tesit Freze profil

HS (HSS) 30,1 23,0 7.2 6.30975

HS (HSS) 155 10,0 5,0 6.30949

Freze de tesit cu fus suport

HS (HSS) 29,0 16,5 3,0+4,0 6.30964
HS (HSS) 27,8 16,0 9,56 6.30974

Freze de tesit cu rulment

29,0 16,5 3,0+4,0 6.30965
HW (HM) 25,4 13,5 6,35 6.31645
HW (HM) 28,7 15,0 8,0 6.31646
HW (HM) 31,7 16,5 9,5 6.31647
HW (HM) 38,1 19,7 12,7 6.31648
- HW (HM) 31,7 12,7 4,0 6.31650
Freze de rotunijit cu fus suport HW (HM) 38,1 18,0 6.35 6.31651
I HS (HSS) 17,5 14,0 6,35 6.30998
et HS (HSS) 238 16,0 9,5 6.30948  Freze profil cu rulment
Freze de rotunjit cu rulment HW(HM) 381 175 6,35 6.31652
HW (HM) 25,4 12,7 6,35 6.31641
HW (HM) 28,7 15,0 8,0 6.31642 " HS (HSS) < otel rapid
= otel rapiq;
HW (HM) 31,7 16,0 9,5 6.31643 HW (HM) = cu partea activa HM
HW (HM) 38,1 19,7 12,7 6.31644




Freze Frezele prezentate mai jos se pot utiliza pentru slefuit cu mana libera
cuax @8 mm cu motorul frezei veticale OFE 738, cu motorul de frezat si slefuit FME
737 si cu axuri flexibile.

Varianta" @ Lungime R Unghi Cod
mm  utila mm mm

Freze pentru gauri de balamale SUCHE A R
P g cuax @6 mm”
HW (HM) 26,0 6.31657

HW (HM) 35,0 6.31658 Cod

danturate semi-fin

Freze disc pentru santuri si pentru metale usoare, plumb, zinc,

HW (HM) 40,0 15 6.23584 mase plastice si alte materiale similare
Q_ HW (HM) 40,0 2,0 6.23585 _ Freze sant, rotunjite @ 6 mm 6.23570
HW (HM) 40,0 25 6.23586
HW (HM) 40,0 3,0 6.23587 — Freze sant @ 6 mm 6.23571
HW(HM) 400 35 6.23588 i Freze sant @ 10 mm 6.23572
HW (HM) 40,0 4,0 6.23589
—y Freze pentru imbinari 10° 6.23573
pentru acestea:
Dorn de fixare 6.30966 —— Freze de fatetat 16° 6.23574

" HS (HSS) = otel rapid;

HW (HM) = cu partea activad HM danturate fin

si pentru metale usoare, cupru, alama, zinc,
mase plastice si alte materiale similare

Freze

— cu cap bila @ 4,5 mm 6.23575
cuax @12 mm
=" cu cap bila @ 12 mm 6.23576
Varianta" @ Lungime R Unghi Cod .
mm  utila mm mm — cu cap picatura 6.23577
Freze sant spiral& i conica 6.23578
HS (HSS) 12,0 35,0 6.31602 g pentru imbinari 10° 6.23579
HS (HSS) 14,0 35,0 6.31603 o
g ! —i 6.23580
HS (HSS) 18,0 35,0 6.31605 cueap pard
HS (HSS) 20,0 35,0 6.31606 - pentru santuri @ 10 mm 6.23581
Freze sant
HW (HM) 10,0 35,0 6.31610 .
HW (HM) 12,0 35,0 6.31611 SO
HW (HM) 14,0 35,0 6.31612 cuax @6 mm
HW (HM) 16,0 35,0 6.31613 - I . I
HW :HM; 180 35.0 6.31614 Dimensiuni Lungime libera Cod
’ ’ . 2)
HW (HM) 20,0 35,0 6.31615 cap mm max. ax lo
[ _. 20 x 32 14 mm 6.27411
Freze canal
- :. 20 x 32 14 mm 6.27412
HW (HM) 16,0 18,0 8,0 6.31627
HW (HM) 24,0 18,0 12,0 6.31628 -~ 25x25 17 mm 6.27413
- .-‘ @ 20 20 mm 6.27415
Freze de tesit i 20 x 32 14 mm 6.27416
HW (HM) 27,0 15,0 8,0 6.31624
e 10 x 25 20 mm 6.27418
Freze de rotunjit cu rulment _. 25x32 8 mm 6.27419
HW (HM) 445 23,0 15,9 6.31622 ‘ ‘. 25x32 8 mm 6.27420
" Pentru utilizarea frezelor si slefuitoarelor cu ax @ 6 mm in motorul
Freze pentru imbinéri frezei verticale, in motorul FME 737 si in axul flexibil 6.30980 trebuie
. inlocuit clestele de fixare de 8 mm al masinii (sau axului flexibil) cu
HW(HM) 16,0 12,0 150 6.31625 un cleste de fixare corespunzator de 6 mm:
HW(HM) 180 130 15 6.31626 pentru masini: Cod 6.30918;

pentru axul flexibil: Cod 6.30977
Freze pentru gauri de balamale

HW (HM) 26,0 6.31620

? La turatia de 27 000 rot/min (turatie max. a frezei
HW (HM) 35,0 6.31621

verticale OFE 738 si a motorului FME 737) lungimea
max. liberd |4 a axului slefuitoarelor nu trebuie s&
depaseasca valorile din tabel.

" HS (HSS) = otel rapid;
HW (HM) = cu partea activa HM




Accesorii
pentru frezele verticale OFE 738 si Of E 1229 Signal

Accesorii
pentru frezele verticale OFE 738 si Of E 1229 Signal

Ghidaj paralel

{ cu reglaj fin
(la Of E 1229 Signal
in dotarea standard)

_.-—'?'—'.-' Suport cu rola de ghidaj

:I | se monteaza pe ghidajul paralel
al frezelor verticale, pentru frezat
margini curbate

== Stift ghidaj pentru
frezari circulare
se monteaza pe ghidajul paralel
al frezelor verticale pentru frezat
santuri circulare si alte lucrari
similare

Raportor

Ofera un ghidaj perfect

al frezelor verticale la prelucrat
margini de scanduri sau placaje
(ex. pentru scobiri, frezat de gauri
pentu balamale sau broaste si
incuietori, precum si pentru frezat
canale pentru imbinari)

Cod

Placa intermediara 6.31503
se insurubeaza pe talpa frezelor

verticale, in special pentru frezarea
de margini pentru Tmbinari

ghidaj circular 6.31505
pentru decuparea de orificii circulare,

frezarea de santuri circulare, rotunjire

de colturi si alte lucrari similare

cu diametru max. de 350 mm

.rb Flansa de copiere

pentru frezat de forme si inscriptii dupa
un sablon fixat pe piesa de lucru

cu bucsa suport

@ 9mm 6.30105
@11 mm 6.30106
@17 mm 6.30118
@ 24 mm 6.30119
@ 27 mm 6.30120
@ 30 mm 6.30121

I instalatie de ghidare 6.31248
permite frezarea cu frezele vericale
in lungul sinei de ghidaj 6.31250

- —— Pentru aceste lucrari trebuie montata
I placa intermediara 6.31503
pe talpa frezelor verticale

Sina de ghidaj, 1500 mm lungime 6.31250

m Profil stabil din aluminiu eloxat

= Acoperire anti-alunecare pentru sprijin sigur si protejarea
materialelor impotriva zgarieturilor

= Rigla de ghidaj cu reglare fara joc

Metabox IV 6.24620
pentru Of E 1229 Signal

Accesorii
pentru toate frezele verticale Metabo

Cod

Instalatie de frezare 6.31367
pentru uilizarea stationara a
frezelor verticale (ca freze de
e masa), montata pe masa
fierastrau 6.34810

contine insertie de masa pentru masa fierastrau,

profil unghi drept pentru montat pe masa fierastrau,
suport frezare cu protectie combinatd pentru maini si ochi,
cu inel suport, piesa de legatura stut aspiratie

si 2 bride de fixare




Accesorii Accesorii
pentru lucrat cu motorul frezei verticale OFE 738 pentru lucrat cu motorul frezei verticale OFE 738
si cu motorul de frezat si slefuit FME 737 si cu motorul de frezat si slefuit FME 737
Cod Cod
Suport de frezat si gaurit 700 6.00700 =  Ax flexibil 30 980 6.30980
= Coloana stabila cu cremaliera L—: = Pentru domeniul de turatie
si sant de ghidare 7 500-30 000 rot/min
= Limitator adancime cu reglaj fin = Cu rulmenti la ambele capete
Distanta ax-coloana 123 mm Lungime 1.3m
L Fus antrenare @8 mm
Cursa 85 mm . .
. N Deschidere cleste fixare la
Diametru coloana 35 mm capatul manual 8 mm
Talpa 212 x 232 mm Gr‘;utate 0Bt
Greutate 6,8 kg % K9

pentru acesta: pentru acesta: Clesti de fixare

Suport de frezare 30 476 630476 == Deschidere
m Suport de frezare mobil 3mm 6.30976
S m Semisuporturi glisante 6 mm 6.30977
S . 1/4" (6,35 mm) 6.30978
“\c{ : in lateral e 630978

m Scale pentru reglari fine

m Protectie combinata pentru
maini si ochi

m Stut de aspiratie cu inaltime

reglabila "—_D Ax flexibil 27 609 6.27609

= Pentru domeniul de turatie

"n dotarea normal4 a axului flexibil

EI';';Z”S'“”' 500 % 250 20 000-30 000 rot/min

Greutate 3.3 kg = Cu rulmenti la ambele capete
Lungime 1,3m
Fus antrenare @6 mm
Deschidere cleste fixare la
capatul manual 6 mm
Greutate 0,8 kg

= pentru acesta: Clesti de fixare

Deschidere
6 mm" 6.30714
3mm 6.30715
1/4" (6,35 mm) 6.30716

"n dotarea normal4 a axului flexibil

Pentru antrenarea axului flexibil 6.27609 cu motorul frezei
verticale trebuie inlocuit clestele de fixare de 8 mm
al masinii cu clestele de fixare de 6 mm 6.30918.

Suport fixare 6.27354
- pentru fixarea motorului frezei

verticale in timpul lucrului cu

axuri flexibile

pentru fixarea suportului

._1 pentru acesta: Brida de fixare 6.27107
! de fixare pe bancul de lucru

Adaptor freza

Cod

Cu adaptorul freza 6.31501
motorul de frezat si slefuit

FME 737 se transforma in

freza verticala




DOTARI SPECIFICE

= Pentru indepartarea ecologica a lacurilor si vopselelor de pe
suprafete plane, netede

Poate prelucra si lemn netratat

Pana la 70% economie de timp

Foarte buna pentru prelucrat falturi

Reglare continua a adancimii de aschiere

Carcasa angrenaj din aluminiu turnat si imbracat

Angrenaj de putere

Motor universal cu rezerva mare de putere

Cuplaj automat de siguranta Metabo S

4 cutite reversibile HM cu durata lunga de utilizare

Nivel scazut de vibratii - oboseala minima in timpul lucrului
Posibilitate de conectare la aspiratie externa

Gratar Metabo de protectie bobina

LF 724 S

Accesorii
pentru freza pentru lacuri si vopsele LF 724 S

Freza de lacuri si vopsele

de 710 W

LF 724 S
Date tehnice
Moment de rotatie 2 Nm
Circumferinta actiune lame 80 mm
Adancime de faltuire max. nelimitata
Inaltime lateral4 de frezare 28 mm
Adancime axiala de frezare 0-0,3mm
Adancime radiala de frezare 0,15 mm
Consum nominal 710 W
Putere debitata 400 W
Turatie la mers in gol 10.000 rot/min
Turatie la sarcina nominala 7.200 rot/min
Greutate fara cablu electric 2,6 kg
Dotare standard 4 cutite reversibile HM,

piesa de legatura stut aspiratie,
capac anterior cu maner,
cheie combi, valiza din plastic

Tip LF 724 S
Cod 6.00724

Cod

u n Cutite reversibile HM

(de schimb)

Set =4 buc. 6.31720

Set = 10 buc. 6.31660

Ghidaj paralel 6.31865

Furtun de aspiratie 6.31938

@ 27 mm, 3,5 m lungime

pentru aspirat rumegusul cu un

aspirator cu conector din cauciuc

(interior-@ 30 mm,

exterior-@ 35 mm) si

conector @ 58 mm

pentru fixare tip baioneta

Valiza din plastic 6.25449

Metabox 6.24618




